
SE 7016 BR 4.0kg/PAK. 2.5x350mm
097-003464-25350

Électrode à double enrobage basique, réduite à l'hydrogène
  Soudage possible dans toutes les positions sauf descendante
  Bonne solubilité des scories, faible propension aux projections
  Très bon comportement d'amorçage
  Excellente propension au soudage en positions difficiles
  De très bonnes qualités mécaniques
  Matériau de soudage testé CTOD

Normes DIN EN ISO 2560-A / E 42 4 B 12 H10
 AWS A-5.1 / E 7016
 JUS C.H3.011 / E 51 5 B 26 H
Type d'enrobage Électr. enrobée basique
Positions de soudage PA / PB / PC / PD / PE / PF
Polarité DC-/+
Ø électrode 2.5 mm
Analyse chimique C Si Mn

0.05 % 0.65 % 1 %

Courant de soudage 60 A - 90 A
Limite d'allongement, Rp 0,2 % ≥420 MPa
Allongement, A5 ≥22 %
Résistance à la traction, Rm 500 MPa - 640 MPa
Apport de chaleur -20 °C: ≥ 47 J
Homologations TÜV / DB
Fût Paquet
Longueur 350 mm
Poids 4 kg
Emballage de vente 5 paquets/carton d'emballage
Matériaux S185 - S355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355,

L210 - L360, S(P)275 - S(P)355, GP240R

 Aciers pour construction navale A, B, D, E
 Acier coulé GS-38 - GS-52
Quantité 202
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